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FOOKE

STARKE VERBINDUNGEN FUR DIE INDUSTRIE

Qualitat ,Made in Germany*: Diese Philosophie wird von FOOKE konsequent umgesetzt.

Sie sind Partner der Industrie und stehen vor der
Herausforderung groBe Bauteile in konstanter Qualitat
zuverlassig zu verschweissen? Dann bietet hnen die
Technologie des Ruhrreibsschweissens entscheiden-
de Vorteile.

FOOKE liefert Ihnen mit modularen Maschinensyste-
men prozesssichere Komplettldsungen flr die auto-
matische Fertigung. Als erfahrener Hersteller moder-
ner Portalfrasmaschinen nutzen wir unsere Erkennt-
nisse aus einer Vielzahl von Anwendungen in der
Schienenverkehrstechnik, der Automobilindustrie
sowie der Luft- und Raumfahrtindustrie fur die
Entwicklung innovativer Maschinenkonzepte im
Bereich FSW.

)
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KOMPETENZ INMESW

Von einzelnen FSW-Anlagen bis hin zum komplett
verketteten Fertigungsprozess bieten wir Ihnen FSW-
Gesamtldsungen flr die industrielle Serienproduktion.
Dabei verbinden wir unser langjahriges Know-how im
Maschinenbau, der Flgetechnik und unsere hohe
Fertigungstiefe zu effizienten Maschinenkonzepten,
die speziell auf Inre BedUrfnisse zugeschnitten sind.

Unsere Turnkey-Solution garantiert Innen eine
optimale Produktivitdt und ein hohes Mass an
Sicherheit und Zuverlassigkeit — und das weltweit.
Erschliessen Sie neue Méarkte mit unseren
innovativen FSW-L&sungen!



Profitieren Sie von unserem Turnkey-Prozess:

Prozessintegration
und -Uberwachung

Service und Support

Technologie- und
VorfUhrzentrum

Von der Prozessberatung und Entwicklung Uber
die Fertigung bis zur Inbetriebnahme fuhren wir
alle Prozesse flr Sie durch.

Unsere maBgeschneiderten Individualldsungen in
Verbindung mit einem etablierten System von
Standard-Komponenten, Baugruppen und Spann-
konzepten sorgen fUr ein effektives Maschinenkon-
zept, das Sie bei Ubernahme einfach und direkt
einsetzen konnen.

Prozessberatung
und Entwicklung

Maschinenkonzept

Werkzeuge und Spanntechnik

Bereits im Vorfeld konnen wir fUr |hr Bauteil in unse-
rem Technologie- und Vorfuhrzentrum Machbarkeits-
studien erstellen, um optimale Parameter fUr lhre
Produktion und Maschine zu erarbeiten.

Auch nach der Abnahme stehen wir Innen mit
Produktbegleitungen, Prozessoptimierungen, Schu-
lungen und Service zur Seite. Schnelle Reaktions-
zeiten, ein umfangreiches Ersatzteillager und welt-
weiter Service sichern die Produktivitat Ihrer Anlage.

Unser Know-how fUr Ihren Prozess:

= Langjahrige Erfahrung im Bereich Maschinenbau.
Hohe Fertigungstiefe inklusive Werkzeugentwickung,
Flige- und Spanntechnik.
= Turnkey-Solutions: SchlUsselfertige Losungen
aus einer Hand.
= Umfassender und weltweiter Service und schnelle
Hilfe vor Ort.



Kundenorientierung

BRANCHE

WERKSTOFFAUSWAHL

IHRE'ANFORDERUNG



IHRE ANFORDERUNGEN
BESTIMMEN UNSERE LOSUNG

Bei uns erhalten Sie keine FSW-Ldsungen von der Stange, da Ihre Maschinen in einem
individuellen Umfeld mit spezifischen Prozessen interagieren mussen.

Bevor wir Ihr Maschinenkonzept entwickeln, analysie-  Erst wenn wir im Vorfeld die maBgeblichen Parameter
ren wir Inren Produktionsprozess: Welche Materialien festgelegt haben, starten wir mit der Entwicklung.

kommen zum Einsatz, wie gestaltet sich die umge- Dabei sind wir immer eng mit lhnen im Austausch.
bende Produktion, welchen Anspruch haben Sie an

Ihre Bauteile und welche Qualitdtsanforderungen Wahrend des gesamten Prozesses begleitet Sie
haben Sie? All dies Wissen ist die Basis fur Ihr unser Entwickler-Team: Von der Maschine bis hin zur
FOOKE FSW-Team. Software und Wartung bieten wir lhnen Losungen an,

die sich perfekt an Ihre BedUrfnisse anpassen.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

= AusfUhrliche Beratung im Vorfeld.
= Intensiver Austausch mit unseren
FSW-Ingenieuren.
INDIVIDUELLE = Modulare Maschinenstruktur ermoglicht
SCHWEISSSTRATEGIEN individuelle Anpassbarkeit der FSW-Systeme.
= Bestmdgliche Integration in bestehende

Produktionsablaufe.
Hoher Return of Investment.

\
INTEGRATION IN IHRE PROZESSE



RuhrreibschweiBen

KURZERE BEARBEITUNGSZEITEN UND
VOLLAUTOMATISCHE PROZESSSICHERUNG

RuhrreibschweiBen erdffnet Ihnen ganz neue Bereiche der SchweilBtechnik.

Mit der FSW-Technik sind schnelle und hochwertige
SchweiBverbindungen einfach moglich.

Der Prozess des Ruhrreibschweilens verbindet zwei
WerkstUcke durch ein rotierendes, speziell konstruier-
tes Werkzeug. Der SchweiBstift taucht in das Material
der Werkstucke ein. Durch die dabei entstehende
Rotation und dem ausgeubten Druck entsteht
Reibungswarme, wodurch das Material formbar wird.
Die beiden Werkstlicke werden ohne FUll- oder
Zusatzmaterial miteinander verriihrt und es entsteht
eine homogene Vermischung entlang der Flgelinie.

Das RUhrreibschweiss-Verfahren:

LE
L

Eintauchen des rotierenden
Werkzeugs.

- .

Unter stetigem Druck des rotierenden
Werkzeugs werden die Werkstlcke

Nach der Abkuhlung liegt eine Festphasen-Verbin-
dung der beiden Werkstlicke vor — ohne Schweif3-
fehler wie Poren oder Risse. Sie vermeiden teure
Nacharbeiten und erzielen durch die Prozesssicher-
heit im SchweiBprozess hohe, reproduzierbare
SchweiBnahtqualitaten.

Profitieren Sie von den Vorteilen der Green Techno-
logy: Geringer Energieverbrauch und eine vibrations-,
gerausch- und emissionsarme Arbeitsweise, die ohne
Rauchgasabsaugung oder BlendschutzmaBnahmen
auskommt und keine optische Strahlung erzeugt.

LE
s

1

Herausfahren des Werkzeugs
am Nahtende.

durch translatorische Bewegung
miteinander verschweisst.

WIRTSCHAFTLICHE
PRODUKTION |

HOCHSTE
SCHWEISS-
QUALITAT



VORTEILE, DIE SICH FUR SIE AUSZAHLEN
SENKUNG DER He 20%*

o/ * PRODUKTIONSKOSTEN KOSTENEINSPARUNG
Bis zu (0] durch Verzicht auf Hilfsstoffe

pro Meter

Bis zu
70 (y *  QUALITATSVERBESSERUNG
o gegenutber dem MIG-SchweiBen

\

70%* +

REDUZIERUNG DER BEARBEITUNGSZEIT

Bis zu ‘

60%"

GERINGERER ENERGIEVERBRAUCH
dank Green Technology

O,/ * VERBESSERTE NAHTFESTIGKEIT //'
Bis 2u 50 A) gegentiber SchmelzschweiBverfahren - /;

X Quelle: Dissertation von Markus F. Ruhstorfer, 14.06.2012
Fakultat fir Maschinenwesen der Technischen Universitat Minchen

Vorteile des Verfahrens:

= Verschiedene Werkstoffkombinationen moglich. = Keine Zusatzwerkstoffe und Hilfsstoffe notwendig.
= Einseitiges SchweiBen dicker Blechstarken = Green Technology.
bis 50mm. = Sehr hohe Reproduzierbarkeit.
= Niedrige Prozesstemperaturen, geringe = Gute Qualitatskontrolle dank vollautomatischer
Eigenspannungen und damit wenig Verzug. Prozessuberwachung.
= Exzellente mechanische Eigenschaften. = Homogene, dichte Nahtbereiche ohne
= Hohe Produktivitat durch geringe Porositat und Einschltsse.

Vor-/Nacharbeit der Schwei3naht.



Unser FSW-Prozess

MIT SICHERHEIT ZU EINEM GUTEN ERGEBNIS

lhr optimiertes Bauteil ist Ziel unseres Prozesses.

Wir begleiten Sie von der ersten Beratung, der
Parameterentwicklung Uber Testschweien und
Maschinenimplementierung bis zur Prozessuber-
wachung. Wir dokumentieren den gesamten Prozess
und erarbeiten aussagekraftige Daten, die die Basis
fUr einen reproduzierbaren SchweiBprozess liefern.

Im engen Austausch mit lhnen entwickeln wir die
optimale Maschinenldsung fur Ihr Bauteil und lhre
Produktionsablaufe. Umfassende Erfahrung und die
Anwendung virtueller Planungsmethoden wie CAD-
Planung, Materialfluss-Simulation, Kollisionskontrolle,
3D-Laserscan-Verfahren und virtuelle Inbetriebnahme
ermdglichen uns die Entwicklung individueller Kon-
zepte, die Ihren Anforderungen in Sachen Effizienz,
Schnittstellenoptimierung, Nachhaltigkeit und
Produktivitat entsprechen.

Der Prozessablauf:

Prozessberatung

Zu unseren Leistungen gehort die Werkstoffberatung,
die Anpassung der Geometrie Ihrer Profile fur die
Anforderungen des FSW-SchweiBens sowie die
Entwicklung einer spezifischen SchweiBstrategie.

Unser Prozess endet nicht mit der Auslieferung der
Maschine. Uber die Inbetriebnahme hinaus sorgen
wir fUr eine sichere Integration der Anlage in Ihre
Prozesse. In individuellen FSW-Schulungen machen
wir Sie mit den geltenden Normen, Parametern,
Prufungsanforderungen und Anforderungen an
Betriebe vertraut.

Wir weisen lhre Mitarbeiter nicht nur in die Maschi-
nenbedienung ein, sondern zeigen auch die Moglich-
keiten der Maschine und des SchweiBprozesses auf,
entwickeln mit innen Ideen flr neue Fertigungsmog-
lichkeiten und entdecken Potenziale. So werden Ihre
Mitarbeiter aktiv eingebunden und Teil der innovativen
Entwicklung.

Spanntechnik

_

= Kundenspezifische
Auslegung nach ihrer
Bauteilanforderung

= Spannvorrichtungen

Maschinenkonzept

= Kundenspezifische
Auslegung nach ihrer
Maschinenanforderung
= FSW-Maschine

Beratung und Entwicklung

durch Ihr FOOKE = Bauteiloptimierung
FSW-Team = Nahtgeometrie
= Werkstoffauswahl
= SchweiBstrategien
= Normierung



Werkzeuge

Vorfuhrzentrum

= Auslegung optimaler
Werkzeuggeometrie

= Parameterermittiung

= Auswahl geeigneter
Werkstoffe

Vorteile unseres Prozesses:

= Durchgéangige Begleitung des P

= Passgenaue Auslegung der Ma
Anforderungen.

= Sicherheit durch validierte Prozess
Technologie- und VorfUhrzentrum.

= Bauteiloptimierung inklusive Profilanpassun

= Entwicklung intelligenter SchweiBstrategien.

= Weld-Control zur Qualtitatssicherung.

= Schulung und Einbindung Ihrer Mitarbeiter zur
optimalen Integration der Maschine.

Prozessberatun,

und Entwicklung

= Vorversuche und
Auswertung

= Tests

= Voruntersuchungen

= EinfUhrung und Begleitung
des Prozesses

= Weld-Control: PR
Dokumentation der Daten L = |
zur Qualtitatssicherung




leicht, stark und preiswert zu fertigen.

FSW bietet sich hier als innovatives Fertigungs-
verfahren zur Herstellung integraler Rumpfstrukturen
an: Die perspektivische Substitution des Nietver-
fahrens durch effiziente SchweiBverfahren wie das
RuhrreibschweiBen, bietet klare Vorteile in der Ein-
sparung von Kosten und Gewicht.

Gerade im Flugzeugbau und in der Raumfahrt sind
die Qualitdtsanforderungen an die Werkstoffe beson-
ders hoch: Tropische Hitze am Boden, eisige Kélte
in groBen Hohen. Sie missen den Luftdruck in der
Kabine halten, sich in definierten Grenzen dehnen
oder strecken und wieder zusammenziehen kénnen,
ohne dass Risse oder Locher entstehen. Dabei darf
es keine Abstriche bei der Sicherheit geben. Das
verleiht zeitgemaBen Materialien und Produktions-
prozessen ein besonderes Gewicht.

Ihre Vorteile in der Luft- und
Raumfahrtindustrie:

= Gewichtseinsparung durch den Wegfall von Nieten
und eine andere Versteifungstechnologie.

= Druck- und vakuumdichte Verbindungen.

= Verbesserte Korrosionsbestandigkeit durch
spaltfreie Verbindungen und keine Nietbohrungen.

= Zuverlassige Verbindung von
FlugzeuggroBkomponenten.

= Kostensenkung durch hohen
Automatisierungsgrad.

= Hohe Fertigungsgeschwindigkeit.

Die Herausforderung fur die Luft- sowie die Raumfah

rin, moglichst

Innovative Konstruktionen von metallischen Leicht-
baukomponenten im Bereich von Flugzeugzellen,

der Innenausstattung oder bei Luftfrachtcontainern
kénnen eine deutliche Verklrzung der Durchlaufzeit in
der Montage bewirken und damit die Wettbewerbs-
fahigkeit der Flugzeugindustrie stéarken.

Auch in der Raumfahrt spielt die Verarbeitung von
Aluminium bei der Konstruktion von Raumsonden,
Tragerraketen und Treibstofftanks eine wichtige Rolle
und bietet viele Mdglichkeiten fur den Einsatz der
FSW-Technologie.



FLUGELKOMPONENTEN

STRINGERPROFILE AUSSENHAUTE

FRACHTTRAGER 3 /

VERBINDUNGSKONSOLEN

TANKSYSTEME

BOOSTER




Anwendungsbereich Mobilitat

lhre Vorteile im Fahrzeugbau:

= Qualitativ hochwertige Verbindung von
Leichtbauwerkstoffen.

= \lerarbeitung innovativer Materialkonzepte.

= Reproduzierbarkeit hoher Nahtqualitaten.

= Geringer Verzug.

= Sehr hohe Nahtqualitaten.

= Druck- und Heliumdichte Verbindungen.

Hohe Crash-Sicherheit.

GETRIEBEGEHAUSE
LAGERGEHAUSE




Um das Fahrzeuggewicht klein zu halten, bietet sich
besonders in der Automobilindustrie der Einsatz von
Aluminiumlegierungen an.

Das FSW-SchweiBen ist ein kostenglinstiges
Fertigungsverfahren, um Leichtbaustrukturen zu
verbinden. Es gibt viele Einsatzbereiche in der
Fahrzeugindustrie: In der Serienfertigung von
Aluminium-Automobilbauteilen erhéht ein rdhrreib-
geschweiBter Mitteltunnel als tragendes Bauteil die
Steifigkeit des Chassis. Mithilfe von FSW werden

- LADEBODEN

|

Vielseitige Mdglichkeiten flr prozesssichere Verbindungen von verschiedene

FELGEN

beispielsweise Spurstangen und Felgenbander
Auslassventile fur Verbrennungsmotoren in groen
Stickzahlen geschweiBt. Im Bereich der E-Mobilitat
wird Aluguss zunehmend fUr Batteriewannen
eingesetzt.

Auch flr andere Fertigungsbereiche innerhallb der
Automobilindustrie wird das RuhrreibschweiBen
bereits effizient angewendet.

SEITENWANDE

KERNKONSTRUKTIONEN

BATTERIEKASTEN




Anwendungsbereich Schienenverkehr

Ihre Vorteile in der
Schienenverkehrsindustrie:

= Hohe mechanische Belastbarkeit.

= Geringer Verzug.

= Hohe Crashsicherheit.

= Leichtbauweise durch den Einsatz von
Aluminium-Strangpressprofilen.

= Hoher Automatisierungsgrad.

= GroBe Wandstarken einlagig schweiBbar.

SEITENWANDE

BODENBAUGRUPPEN

L HAUPTLANGSTRAGER




IM SCHIENENFAHRZEUGBAU STELLEN SIE
AUF HOCHGESCHWINDIGKEIT UM

FSW ermdglicht bessere Nahtqualitaten und weniger Nacharbeit.

Im Schienenfahrzeugbau hat sich die Bauweise aus Die kompletten Seitenwande flir die Zuge der
Aluminium-Strangpressprofilen fur die Fertigung von Londoner U-Bahn werden bereits aus FSW-Paneelen
Seitenpaneelen, Dachpaneelen und Bodenpaneelen gefertigt.
bewahrt. Diese werden zu Seitenwéanden, Dach- und
Bodengruppe zusammengeschweisst und dann zu Der Prozess des FSW-Schweilens von Aluminium-
einem Wagenkasten zusammengefligt. Auch Haupt- bauteilen sorgt flr einen geringen Verzug und hohe
langstrager und Bodenpaneele von Elektrotriebwagen  Crashsicherheit bei gleichzeitiger Gewichtsein-
werden mit FSW verschweil3t. sparung.

DACHBAUGRUPPEN

()

MOTORVORBAUTEN







IM SCHIFFSBAU SCHAFFEN SIE GROSSES

——

Im Schiffsbau verbinden Sie groBe Kélﬁionenten hiit_e_i_r-\ander.

T e

- -

FAHRSTUHLS

FAH

CHACHTE

YACHTAUFBAUTEN

Ihre Vorteile im Schiffsbau:

Witterungsbestandige Verbindung durch Wegfall
von Nieten.
Senkung des Fertigungsaufwandes beim Bau von
Leichtbaustrukturen fur Schiffsaufbauten.

- Moglichkeiten der Materialdickenreduzierung.
GroBe Wandstarken einlagig schweiBbar.
Mehrblechverbindungen maéglich.




Anwendungsbereich Industrieanlagenbau

IM INDUSTRIEANLAGENBAU KONNEN SIE
GROSS DENKEN

Die Einsatzbereiche des FSW-Verfahrens in Industrieanlagen ist vielfaltig.

Ihre Aufgaben sind der Silobau, der Behalterbau und oder Kuhlern. Langzeitbestandige, feste, medien-

Aluminiumkonstruktionen in den Bereichen Chemie, und druckdichte Verbindungen zwischen den
Petrochemie, Kunststoff-, Lebensmittel- sowie WerkstlUcken sind ein Muss. Im Bereich von Kran-
Energie- und Umwelttechnik? Hier ist Dichtigkeit bauteilen, Fassadenpaneelen, Kuhlkorpern, Silos
unverzichtbar: Besonders bei Konstruktionen und sowie im GerUstbau findet FSW Anwendung.

Komponenten wie Warmetauschern, Batteriewannen

GERUSTBAU

KUHLKORPER



lhre Vorteile im Industrieanlagenbau:

= Hohe Biegefestigkeit.

= Erhéhung der Nutzlast.

= Erhohte Haltbarkeit und Stabilitat
der Flgeverbindungen.

= Deutliche Gewichtseinsparungen.
= Druckdichte Verbindungen.

~ FASSADENPANEELE

R



Werkzeuge und Spanntechnik

INDIVIDUELLE WERKZEUGE UND SPANNSYSTEME
SICHERN QUALITAT UND GESCHWINDIGKEIT

Das auf Ihr Bauteil und Material abgestimmte SchweiBwerkzeug ist flr das

RuhrreibschweiBen entscheidend.

Zur Sicherstellung der Qualitat entwickeln wir auf
Prozessgeschwindigkeit oder auch VerschleiBfestig-
keit optimierte Werkzeuge und erarbeiten flir Sie die
geeignete Nahtgeometrie sowie die passenden
Parameter.

Die Anpassung der Reibstift- und Schulterwerkstoffe
sowie der Werkzeuggeometrie auf Ihren Fertigungs-
prozess sorgt fur eine effizientere Warmeerzeugung,
erhoht die SchweiBgeschwindigkeit und sorgt fur eine
bessere Naht- und NahtoberflachengUte. Den Werk-
zeugwechsel kbnnen Sie automatisch vornehmen.

Jeder FSW-Vorgang ist nur so gut wie die Vorrich-
tung, die das Bauteil halt. Daher entwickeln wir flr
Sie speziell auf die Werkstlcke abgestimmte Spann-

Unsere Kompetenzen:

= Auslegung optimaler Werkzeuggeometrie.

= Parameterermittlung.

= Auswahl geeigneter Werkstoffe.

= Erfahrung in Spannvorrichtungen jeglicher Art.
Individuelle Spannkonzepte in Teil- oder
Vollautomatisierung.

systeme in Form von Hardtoolings bzw. universelle
»MultiTooling-Spannvorrichtungen®. Diese nehmen
die hohen Prozesskréafte auf und bauen sie ab. So
wird Ihr Werkstuck verformungsarm gestutzt und
ausgerichtet. Das sorgt fur saubere Ergebnisse und
die Einhaltung enger Toleranzen.

Unsere modular aufgebaute Spanntechnik erméglicht
Ihnen das Flgen von nahezu beliebig langen Bautei-
len. Dabei kdnnen Sie zwischen manueller Ausfih-
rung, Teil- oder Vollautomatisierung wahlen.

Um Ihnen Werkzeuge und Prozesstechnik immer auf
dem aktuellem Stand der Technik zu liefern, arbeiten
wir eng mit Insituten zusammen.



PROZESSSPEZIFISCHE
WERKZEUGE

FLEXIBLE SPANNVORRICHTUNG

VOLLAUTOMATISCHE
POSITIONIERUNG

J



Maschinenreihen

SKALIERBARE FOOKE FSW-MASCHINEN:

SO INDIVIDUELL WIE SIE

Durch unsere modulare Bauweise konnen wir Ihnen Maschinen in jeder GréB3e und fur

jeden Einsatzbereich liefern.

Sie erhalten die MaschinengréBe, die optimal zu Ihrer
Produktionsanforderung passt: Unser Angebot reicht
von 3-Achs- bis hin zu 5-Achs-Maschinen.

Sie kdnnen unsere Maschinen sowohl mit Schweil3-
als auch mit Fraskdpfen ausstatten, so dass Sie einen
kompletten Bearbeitungsgang mit geringer Umrust-
zeit an einer Maschine durchftihren kénnen. Dies
sorgt fUr eine gute Auslastung der Maschine und
wenig Standzeiten.

—— TN | ..'__
- * Skallerbe

Spezifische Spannkonzepte als manuelle oder voll-
automatische Ausflhrung sind ein wesentlicher Teil
der Maschinenausstattung.

FOOKE FSW-Anlagen sind fur sehr hohe Prozess-
kréfte ausgelegt und weisen dabei eine sehr geringe
Nachgiebigkeit auf. Unser eigens entwickeltes Sen-
sorsystem garantiert Ihnen zudem hdchste Prozess-
sicherheit im SchweiBprozess.

,Ein groBer Vorteil besteht flr Sie darin, dass wir

mit unserer modularen Bauweise die FSW-Maschine
passend fur Ihre Bedurfnisse konstruieren. Zudem
kénnen Sie dank hybrider Bauweise mit unseren
Maschinen sowohl schweiBen als auch frasen. Das
bietet lhnen vielseitige Einsatzmoglichkeiten. So ist
ein angemessener Return on Investment garantiert.”

Christian Wanising, FSW-Entwicklungsingenieur

e
a 1INe d Anlagen. -

= Maximierung der Auslastung durch hybride
Ausflhrung.

eit der

= Individuelle Spannkonzepte.
—_‘%

= Prozessoptimiertes FOOKE Sensorsystem.



FSW-Produktlbersicht

FOOKE FOOKE
FSW Small FSW 20
FOOKE FOOKE
FSW Medium FSW 30
FOOKE

FSW Large

FOOKE FSW-Ko6pfe und -Spindeln

Wir haben eine Vielzahl an SchweiBképfen und SchweiBspindeln in unserem Portfolio.
Unsere Kopfe und Spindeln sind mit samtlichen Optionen erhéltlich, dieses beinhaltet u.a.:

= Frésen / Entgraten = Aktive Werkzeugkuihlung

= RihrreibschweiBen mit stehender Schulter = Anpressvorrichtungen

= Retractable Pin-Tool = Automatischer Werkzeugwechsel
= Bobbin Tool Schweien = ReibpunktschweilBen

= Beleuchtungen = weitere Kopfkinematiken moglich
= Kameraanbindung (AC-, oder AB-Kinematik)

Maschinenbeispiel



Maschinenreihen

FOOKE FSW SMALL: FUR EINFACHE
SCHWEISSNAHTE IN DER EBENE

Das vielseitige Einstiegsmodell.

Die FOOKE FSW Small-Baureihe ist eine Werkzeug- Dieser Maschinentyp ist in der Bedienung einfach und
maschine zur Bearbeitung von kleineren Bauteilen in zeichnet sich durch gutes Handling aus. Damit ist er
den Bereichen Automobilindustrie, Schienenverkehrs-  perfekt als Einsteigermodell aber auch fiir die Klein-
technik, Luft und Raumfahrt, Kiihlkorper und vielen serienfertigung geeignet.

mehr. Mit ihr fertigen Sie problemlos einfache Schweil3-

nahte in der Ebene bei Blechdicken von bis zu

40 mm. Sie bietet hohe Axialkrafte und Momente

fUr nahezu jeden Anwendungsfall.

1-ACHS-BETRIEB

 BLECHDICKEN BIS ZU 40 MM iiied

e

Maschinenbeispiel




Technische Daten

Verfahrwege Vorschubgeschwindigkeiten
X-Achse: 1.000 bis 90.000* mm 40.000 mm/min
Y-Achse: bis zu 6.000 mm 40.000 mm/min
Z-Achse: bis zu 2.500 mm 10.000 mm/min

* Auf Kundenwunsch auch weitere Verfahrlangen verflugbar.

SchweiBparameter
Einschweiltiefe: bis 40 mm
Max. Axialkraft: bis zu 50 kN
SchweiBgeschwindigkeiten: bis zu 6.000 mm/min

Optionen:

= Frasen.

RuhrreibschweiBen mit stehender Schulter.
= Retractable Pin-Tool.

= Bobbin Tool SchweiBen.
ReibpunktschweiBen.

Features:

= Kraftregelung.

= Distanzregelung.

= SchweiBnahtverfolgung.

= GAP-Messung.

= FOOKE Weld Control.

= Freie NC Programmierung.

Ihre Vorteile:

= FSW Werkzeugentwicklung.
= Stabiler FSW-Prozess.
= Hohe, reproduzierbare SchweiBnahtqualitat.

s BEARBEITUNG VON
KLEINEREN BAUTEILEN



Maschinenreihen

FOOKE FSW MEDIUM: DER FLEXIBLE ALL-
ROUNDER FUR NAHEZU JEDE ANWENDUNG

Hybridbearbeitung von groBflachigen Werkstuicken.

Die Baureihe FOOKE FSW Medium bietet Werkzeug- Die hohen Prozesskréfte, die beim Reibrihrschwei-
maschinen flr die Hybridbearbeitung von groBvolumi-  Ben entstehen, erfordern eine hochsteife Maschinen-
gen Werkstiicken aus niedrig schmelzenden Metallen,  struktur. Deshalb sind die Maschinen der FOOKE

speziell gefertigt flir das RuhrreibschweiBen von Baureine FSW Medium flir sehr hohe Lasten ausge-
Profilen, die insbesondere in der Schienenfahrzeug-, legt und weisen dabei eine sehr geringe Nachgiebig-
Luft- und Raumfahrt, Schiffoau- und Automobilindus- keit auf. Sie werden bevorzugt fur das Fugen von

trie Anwendung finden. Dickblechen und Profilen mit 2D Konturen eingesetzt.

3, 4 ODER 5-ACHS-BETRIEB

GROSSE BIS SEHR \ BLECHDICKEN BIS ZU 100 MM

GROSSE BAUTEILE

Maschinenbeispiel




Technische Daten

Verfahrwege Vorschubgeschwindigkeiten
X-Achse: 1.000 bis 90.000* mm 40.000 mm/min
Y-Achse: bis zu 6.000 mm 30.000 mm/min
Z-Achse: bis zu 2.500 mm 10.000 mm/min

* Auf Kundenwunsch auch weitere Verfahrlangen verflugbar.

SchweiBparameter

EinschweilBtiefe: bis 70 mm

Max. Axialkraft: bis zu 100 kN

SchweiBgeschwindigkeiten: bis zu 6.000 mm/min
Optionen:
= Frasen.

= RUhrreibschweiBen mit stehender Schulter.
= Retractable Pin-Tool.

= Bobbin Tool SchweiBen.

= Reibpunktschweilen.

Features:

= Kraftregelung.

= Distanzregelung.

= SchweiBnahtverfolgung.

= GAP-Messung.

= FOOKE Weld Control.

= Freie NC Programmierung.

Ihre Vorteile:

= FSW Werkzeugentwicklung.
= Stabiler FSW-Prozess.
= Hohe, reproduzierbare SchweiBnahtqualitat.

HOHE AXIALKRAFTE
UND MOMENTE



Maschinenreihen

FOOKE FSW LARGE:
EFFEKTIVE BEARBEITUNG GROSSER BAUTEILE

ReibrihrschweiBen mit hohen Prozesskraften.

Unsere standardisierte Baureihe FOOKE FSW Large Sie kénnen Blechdicken von bis zu 100 mm mit
bieten Werkzeugmaschinen fir die Hybridbearbeitung  diesen Anlagen problemlos verschweiBen. Verfahr-
von groB3en bis sehr groBen Bauteilen in den Bereichen  geschwindigkeiten von bis zu 20 m/min verhindern
Luft und Raumfahrt, Schienenfahrzeug, Schiffsbau unnotigen Zeitverlust bei Leerfahrten.

und vielen mehr.

3, 4 ODER 5-ACHS-BETRIEB

Maschinenbeispiel




Technische Daten

Verfahrwege Vorschubgeschwindigkeiten
X-Achse: 1.000 bis 90.000* mm 20.000 mm/min
Y-Achse: bis zu 6.000 mm 20.000 mm/min
Z-Achse: bis zu 2.500 mm 10.000 mm/min

* Auf Kundenwunsch auch weitere Verfahrlangen verfugbar.

SchweiBparameter

EinschweilBtiefe: bis 100 mm

Max. Axialkraft: bis zu 200 kN

SchweiBgeschwindigkeiten: bis zu 6.000 mm/min
Optionen:
= Frasen.

= RUhrreibschweiBen mit stehender Schulter.
= Retractable Pin-Tool.

= Bobbin Tool SchweiBen.

= Reibpunktschweilen.

KLEINE UND MITTELGROSSE
BAUTEILE Features:

= Kraftregelung.

= Distanzregelung.

= SchweiBnahtverfolgung.

= GAP-Messung.

= FOOKE Weld Control.

= Freie NC Programmierung.

Ihre Vorteile:

= FSW Werkzeugentwicklung.
= Stabiler FSW-Prozess.
LAST- UND TEMPERATUR- = Hohe, reproduzierbare SchweiBnahtqualitat.

SYMMETRISCHER AUFBAU
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FOOKE FSW 20
BLECHFUGEANLAGE

RuhrreibschweiBanlage zum Flgen von Blechen

Die Blechfligeanlage FOOKE FSW 20 ist eine
2-achsige Werkzeugmaschine fur das VerschweiBBen
von ebenen Blechen aus Aluminium. Ausgelegt ist sie
fur das VerschweiB3en von Blechen mit einer Breite
von bis zu 10.000 mm.

Aufbau der Maschine

Die Strukturkomponenten einer Blechflgeanlage
FOOKE FSW 20 werden als extrem steife, span-
nungsarm gegluhte Stahl-SchweiBkonstruktion
gefertigt. Der Antrieb der beiden Linearachsen, die
mit geharteten und geschliffenen Linearflhrungsein-
heiten ausgestattet sind, erfolgt mittels Kugelumlauf-
rollspindeln. Die Fixierung der zu verscheiBBenden
Bleche erfolgt durch ein eigens hierflr entwickeltes
hydraulisch wirkendes Spannsystem.

) ‘élBeidiegg‘n_.g der Anlage. Die Bedienober-
e ist leicht versténdlich ausgefuhrt, stellt alle
t a | Ubersichtlich dar und
male Kontrolle
%f _—.‘.'.__] - .

Uber das Eingabefeld kénnen alle relevanten Daten,
wie z.B.

= SchweiBkraft,

= Drehzahl,

= SchweiBgeschwindigkeit,
= \Verfahrwege,

= Usw.,

Ubersichtlich eingegeben werden.

FOOKE FSW-Kraft-Sensorsystem

Das FOOKE FSW-Kraft-Sensorsystem besteht u.a.
aus einem in die FSW-Spindel integrierte Sensorik,
welche die im SchweiB-prozess entstehende Axial-
kraft misst. So wird erreicht, dass die Kraft im
Rahmen gewisser Grenzen konstant gehalten wird,
um eine gleichbleibende, stets beste Qualitat der
SchweiBnaht zu gewahrleisten.




@
=

FOOKE

Technische Daten

Verfahrwege
X-Achse: bis zu 10.000 mm
Z-Achse: bis zu 100 mm

SchweiBparameter

EinschweilBtiefe: bis 70 mm
Max. Axialkraft: ca. 100 kN
SchweiBgeschwindigkeiten: bis zu 6.000 mm/min

Anwendungsbeispiele

Nutzfahrzeuge

Silobau

Fassaden

Maschinenbau

QIE@IC1O),
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FOOKE FSW 30

ZYLINDERSCHWEISSANLAGE

RuhrreibschweiBanlage zum SchweiBen von Zylinder- oder Rohrlangsnahten

Die ZylinderschweiBanlage FOOKE FSW 30 ist eine 2-achisge Werkzeugmaschine fir das VerschweiBen
von gebogenen oder gewalzten Zylindern bzw. Rohren aus Aluminium oder dhnlichen Werkstoffen.
Hervorragend eingesetzt werden kann sie dort, wo runde und ovale Werkstlicke mit einer Lange

von bis zu 10.000 mm und einem Durchmesser von bis zu 2.600 mm in Langsrichtung zu

verschweiBen sind.

Aufbau der Maschine

Die Strukturkomponenten einer ZylinderschweiBanla-
ge FOOKE FSW 30 werden als extrem steife, span-
nungsarm geglihten Stahl-SchweiBkonstruktion
gefertigt. Der Antrieb der beiden Linearachsen, die
mit geharteten und geschliffenen LinearfGhrungsele-
menten ausgestattet sind, erfolgt mittels Kugelum-
laufrollspindeln. Die Fixierung des Zylinders bzw.
Rohres wahrend der SchweiBbearbeitung erfolgt
durch ein eigens hierflr entwickeltes hydraulisch
wirkendes Spannsystem.

Steuerung

Die FOOKE FSW Steuerung ermdglicht eine einfache
und intuitive Bedienung der Anlage. Die Bedienober-
flache ist leicht verstandlich ausgefihrt, stellt alle
wichtigen Informationen Ubersichtlich dar und
gewahrleistet eine optimale Kontrolle des Schweif3-
prozesses.

Uber das Eingabefeld kénnen alle relevanten Daten,
~wie z.B.
.'.!_i-_"- (! .
= SchweiBkraft, -
chweiBgeschwindigkeit,

Drehzahl, -
= Verfahrwege,

Maschinenbeispiel

FOOKE FSW-Kraft-Sensorsystem

Das FOOKE FSW-Kraft-Sensorsystem besteht u.a.
aus einem in die FSW-Spindel integrierte Sensorik,
welche die im SchweiB-prozess entstehende Axial-
kraft misst. So wird erreicht, dass die Kraft im
Rahmen gewisser Grenzen konstant

gehalten wird, um eine gleich-

bleibende, stets beste

Qualitat der SchweiB-

naht zu gewahr-

leisten.




Technische Daten

Verfahrwege
X-Achse: bis 10.000 mm
Z-Achse: bis 100 mm
SchweiBparameter
EinschweilBtiefe: bis 70 mm
Max. Axialkraft: ca. 100 kN
SchweiBgeschwindigkeiten: bis zu 6.000 mm/min

Anwendungsbeispiele

Nutzfahrzeuge
Silobau
Rohre

Maschinenbau

CLQRQE®®




Technologie- und Vorfihrzentrum

ERLEBEN SIE DIE PERFORMANCE BEI DER
BEARBEITUNG IHRES BAUTEILS LIVE.

Wir bieten Ihnen in unserem Technologie- und VorfUhrzentrum die Moglichkeit, das
Zusammenspiel Ihres Bauteils mit unseren Maschinen im Vorfeld zu testen.

Sie mochten gern die FSW-Technologie in Ihr Unter-
nehmen einbinden, wissen aber nicht genau, wie Sie
die Anforderungen Ihrer Produktion mit den Moglich-
keiten von automatisierten SchweiBprozessen
verbinden kénnen?

Unsere Anwendungstechniker nehmen gern Ihr Werk-
stick in die Maschine und fUhren Geometrie-Unter-
suchungen, Machbarkeitsstudien, und SchweiBpro-
ben mit verschiedenen SchweiBstrategien nach Ihren
Anforderungen durch.

\orteile unseres
VorfUhrzentrums:

= Durchfiihrung von ProbeschweiBungen.
= Erstellung von Machbarkeitsstudien.

= Parameterfestlegung und -optimierung.
- = Werkzeugentwicklung und -auswahl.

= Entwicklung von SchweiBstrategien.

JAT g-f_Feﬁigung von Probebauteilen.

»Wenn wir Kunden das erste Mal vor Ort haben
und sie sehen, wie sich |Ihr WerkstUtck in der
Maschine verhalt und wie zeitsparend und qualitativ
hochwertig der SchweiBprozess ablauft, sind sie
schnell begeistert. Wir wollen, dass Sie unsere
Qualitat Uberzeugt.”

Sebastian Wevers, FSW Anwendungstechniker

" 4

SICHERHEIT DURCH
PRAXISTESTS

Maschinenbeispiel



Service

WIR SIND JEDERZEIT WELTWEIT MIT UNSEREM

SERVICE FUR SIE DA

Unser Serviceteam ist mit seinem umfassenden Leistungsangebot wahrend der gesamten
Lebensdauer lhrer Anlagen ein verlasslicher Partner.

Von der Inbetriebnahme Uber die Fernwartung bis zur
schnellen Lieferung von Original-Ersatzteilen.

Fur einen ununterbrochenen Workflow ist es wichtig,
jedes Problem in moglichst schneller Reaktionszeit
beheben zu kdnnen. Daher steht Ihnen auf Wunsch
unsere Serviceabteilung rund um die Uhr zur Verfu-
gung. Qualifizierte Service-Mitarbeiter nehmen lhre
Schadensmeldungen entgegen und leiten alle
erforderlichen MaBnahmen ein, um Maschinenstill-
stdnde schnellstmdglich abzustellen.

Bei Wartungs- und Instandhaltungsschulungen
vermitteln wir dartiber hinaus wertvolles Wissen, um
Maschinenlaufzeiten optimal auszuschopfen.

Mit der klassischen Bedienerschulung und Produk-
tionsbegleitung qualifizieren wir Ihr Personal gleich
beim Neuerwerb einer Anlage.

Ob als regelmaBige Schulungseinheiten oder Intensiv-
Workshop — innerhalb des FS Trainings werden die
Schulungsinhalte nach Kundenwunsch zusammen-
gestellt, vorbereitet und von unseren Experten
durchgefuhrt.

Kurze Reaktionszeiten, eine hohe Maschinenverflg-
barkeit und reduzierte Lagerhaltungskosten verbinden
wir mit professionellem Support zu lhrem Vorteil —
und das weltweit mit lokalen Ansprechpartnern.

WELTWEIT IN IHRER NAHE

Stammhaus
Gesellschaften
Vertriebspartner
Serviceniederlassungen

Hier finden Sie den passenden Ansprechpartner fur lhre Region.

FSW-KOMPETENZZENTRUM

Wir arbeiten in langja@hriger und enger Kooperation
mit der SLV Berlin-Brandenburg zusammen.

SLV BERLIN-
BRANDENBURG




OOKE

engineering works

FOOKE GmbH
RaiffeisenstraBe 18-22
46325 Borken

+49 (0) 2861 8009 - 222
sales@fooke.de
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